OK Tubrod 15.17

Portoltéses - Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos toltetl portdltéses hegesztéhuzal 1% nikkel
otvozeésl hidegszivés és kdzepesen nagyszilardsagu
acélok (maximum 470 MPa szakitdszilardsagig)
hegesztéséhez. A hegeszt6huzal tiszta CO, és Ar/CO,
keverékvéddgazban is kivételesen jo ivkarakterisztikat
biztosit. Minden pozicidban nagy kihozatali hatasfokkal
alkalmazhat6. A hidegszivossagi kdvetelményeket -40°C-
ig tokéletesen kielégiti, ezért jol alkalmazhaté a tartaly- és
hajéépitdiparban, valamint az "offshore" helyszineken
torténd hegesztésekhez.

Védbgaz (MSZ EN 439)
M21, C1

Polaritas
DC+

Hegesztési poziciok

=R BT

Diffazioképes hidrogéntartalom

FCAW
Besorolas
EN 758 T463 INiP C2H5
EN 758 T 464 1NiP M2 H5
SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni1M
Jovahagyasok
CE EN 13479
ABS 3SA 3YSA (M21 and C1)
DB 42.039.26 (M21 and C1)
DNV IVY42MS H10 (M21)
LR 3S 3YS H15 (C1)
LR 3S 4Y40S H15 (M21)
MoD MS >25mm,

B&BX>12mm (M21 and C1)
RS 4YMSHHH (1.2 mm and M21)
RS 4YMSHH (1.6 mm andM21)
vdTUV 05198

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
Véddégaz: M21
C Si Mn Ni Ti

0,04-0,08 0,205 0,9-14 0,8-1,1 0,02-0,06

B P,S

0,003-0,007 0,025

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

<5ml /100 g varratfém (D=1,2 mm) Védégaz
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak M21
meghatarozasa az ISO 3690 alapjan. Paraméterek: Folyashatar (MPa) 544
Atméré: 1,2 mm; M21 védégaz; Aramerésség = 200 A; Szakitészilardsag 613
DC+; Feszliltség = 26 V; Huzalkinyulas = 20 mm. (MPa)
Nyulas (%) 26
<10 ml /100 g varratfém (D=1,6 mm)
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak Utdmunka (KV)
meghatérozésa az I1SO 3690 glapjén. Paraméterek: Utémunka (J)
Atmé.r(j: 16 mm;_ M21 .védégé_z; Ar?miarésség = 300 A; Vizsgalati Védégaz
DC+; Fesziltség = 30 V; Huzalkinyulas = 25 mm. hémérséklet M21
-40°C | 124
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V \%
1.2 110 300 20 85 1.3 5.8 3.2 14.5 21 32
1.4 130 320 20 85 1.4 6.3 3.0 12.5 22 32
1.6 150 360 20 85 2.0 6.2 3.0 11.0 24 34

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividd
V = Elétolasi sebesség



